Технически изисквания

1. Изисквания на Възложителя към спирателната и друга арматура:
1.1. Налягане на спирателната арматура:

а) Спирателната арматура фланшова, следва да бъде за налягане PN 10, PN 16 и PN 25

б) Спирателната арматура на резба да бъде за налягане PN 10 или PN 16;

1.2.Спирателните кранове да са за ръчно задвижване или с електрическо задвижване. Крановете следва да са от традиционния вид фланшов шибърен кран с гумиран клин, гладък преход, тяло, капак и клин от сферографитен чугун, епоксидно покритие отвън и отвътре. Крановете да са предназначени за номинално работно налягане PN10 ,16 и 25 бара.

Описание:

· Корпус,  капак и заключващ пръстен от сферографитен чугун с външно и вътрешно епоксидно прахово покритие.

· Епоксидно синьо прахово покритие RAL 5005 - дебелина на слоя. min 200 µm
· Корпусни болтове от стомана, изцяло защитени от корозия чрез заливане с парафин или тефлон и гумени уплътнения EPDM или NBR между корпуса и капака на крана.

· Гладък и свободен проход на корпуса на крана и дизайн, предотвратяващ турболентността, загубите на налягане и ефекта на Вентури.

· Шпиндел от неръждаема стомана, гладко валцована в секцията с О-пръстените, с неподигащ се винт от неръждаема стомана с нарязана ролкова резба.

· Уплътнение на шпиндела посредством  О-пръстени и маншетно уплътнение. Окачването на винта да е защитено от навлизане на вода и замърсявания посредством маслообиращ пръстен, О-пръстените в областта на прохода на винта да са поставени в устойчив на корозия материал.

· Клин от сферографичен чугун с антикорозионна защита, изцяло гумиран с вулканизиран еластомер EPDM или NBR, годен за питейна вода. 

Строителната дължина на спирателната арматура да бъде съобразена с БДС, за шибърни спирателни кранове;

1.3.Тротоарните спирателни кранове да са за ръчно задвижване. Тротоарните кранове да са шибърни, с вътрешна резба, за номинално работно налягане PN10 и 16 бара,  размери  от 1/2” до 2”.

Описание:

· Корпус от сферографитен чугун GGG40 или GGG50 DIN 1693. Пригоден за полагане в агресивни почви.

· Гладък и свободен проход  без утаечни канали.

· Клин от сферографитен чугун GGG40 или GGG50 DIN 1693, покрит с еластомер EPDM или NBR, годeн за питейна вода. 

· Шпиндел от неръждаема стомана.

· Неизискващо допълнителна поддръжка уплътнение на шпиндела посредством няколко О-пръстена и допълнително маншетно уплътнение.

1.4. Шиш и охранителна гарнитура

1.4.1.
Шишове за ръчно управление на СК, с фиксирана дължина,квадратно захващане за спирателни кранове.

Описание:

· Стоманен шпиндел на шиша.

· Муфа от сферографичен чугун GGG 40 DIN 1693  за връзка на шиша с шпиндела на крана, с антикорозионна защита.

· Накрайник на шиша от сферографичен чугун GGG 40 DIN 1693  с неподвижна направляваща втулка.

· Защитен кожух от полиетилен, с изолация срещу навлизане на замърсяване и дъждовна вода.

1.4.2. Нерегулируемо предпазно  гърне от сив чугун с битумно покритие.
1.5. Електрозадвижка без допълнително управление тип многооборотнa ON/OFF трифазна 380 V AC  с два крайни изключвателя за положение включено-изключено,два крайни изключвателя по усилие,защита IP67 и стандарт на присъединяване към крана ISO 5210.

1.6. Бътерфлай крановете да са тип „wafer”,концетрични
Крановете следва да са от традиционния вид концентрична спирателна клапа, за междуфланцов монтаж,с тяло от сферографитен чугун, епоксидно покритие отвън и отвътре. Крановете да са предназначени за номинално работно налягане PN10, PN16 и PN25.

Описание: 

· Корпус от сферографитен чугун GGG 40 DIN 1693 с външно и вътрешно епоксидно прахово покритие.

· Епоксидно синьо прахово покритие RAL 5005 - дебелина на слоя. min 200 µm
· Горна и долна ос от неръждаема стомана 1.4301 DIN 17440, гладко валцовани в секцията с О-пръстените и с втулки от тефлон.

· Диск от сферографичен чугун с антикорозионна защита

·  О-пръстен от вулканизиран еластомер EPDM или NBR, годен за питейна вода.

·  Горен фланец за монтаж на редуктори, ръкохватки или задвижки  по ISO 5211
·  Фланшово уплътнение със седло, осигуряващо пуансонно уплътняване на диска от вулканизиран еластомер EPDM или NBR, годен за питейна вода.

1.6.1. Описание ръкохватка

Ръкохватката да е с многостепенен застопяващ лост.

1.6.2. Описание редуктор
Редукторът да е едно или двустепенен.

● Фабрично настроен 90° въртящ ъгъл

● Крайните настройки да се застопоряват чрез система от подвижни резбовани муфи

·  Здраво и сигурно прикрепен към тялото на крана

·  Присъединяването да е съгласно ISO 5211

·  Самозатварящ се механизъм с минимум засечки

·  ISO 5211 горен фланец за монтиране на електрически или пневматични задвижки

·  Механичен позиционен индикатор

·  IP 67 клас на защита (IP 68 по избор)

1.6.3. Относно комплектовката на спирателната арматура:

"Бътерфлай" кран концентричен - да се оферира в Ценовата оферта, комплект с ръчка и позиционер до DN 300 и с червячен редуктор над DN 300;

1.7. Възвратна клапа „медалион-плоска“

Възвратните клапи да са за междуфланцови монтаж. Клапите следва да са от традиционния вид възвратни еднодискови клапи за междуфланцов монтаж, тип мигалка.Клапите да са предназначени за номинално работно налягане PN10 и 16 bar

Описание: 

· Тяло от въглеродна стомана ST37 DIN 17100 с покритие от никел или неръждаема стомана 1.4301 DIN 17440.

· Диск от въглеродна стомана ST37 DIN 17100 с покритие от никел  или неръждаема стомана 1.4301 DIN 17440.

· Ос от въглеродна стомана ST37 DIN 17100 .

· О-пръстен от еластомер EPDM или NBR годeн за питейна вода.

· Шарнирен монтажно/демонтажен болт от въглеродна стомана ST37 DIN 17100  поцинкована или с покритие от никел  

· Присъединителни размери по EN 558-1 / 1 , ISO 5752/1

1.8. Възвратна клапа фланшова

Възвратните фланцови клапи следва да са от традиционния вид възвратни клапи суинг тип. Клапите да са предназначени за номинално работно налягане PN10, 16 и 25 bar.
Описание: 

· Обратна клапа на фланци с корпус и клапан от сферографитен чугун GGG 40 или GGG 50 DIN 1693 с външно и вътрешно епоксидно прахово покритие.

· Лостът на клапана да е от сферографитен чугун GGG 40 или GGG 50 DIN 1693.

· Дискът да е от сферографитен или сив чугун.

· Остта на диска да е от горещо пресован месинг MS58 DIN 17660, неръждаема стомана 1.4301 DIN 17440 или бронз.

· Уплътнение на клапата от EPDM или NBR,подходящи за студена вода

· Епоксидно прахово покритие отвън и отвътре на корпуса.

· дебелина на слоя. min 200 µm

· Болтове от неръждаема стомана

· Присъединителни размери по EN 558-1/ 48 ; ISO 5752/48 

· Присъединителни фланци по EN 1092-2, ISO 7005-2
1.9. Възвратна фланцова клапа с дюза

Възвратните фланцови клапи с дюзи следва да осигурят бързо и динамично затваряне при намаляване или промяна посоката на скоростта на флуида. Възвратните фланцови клапи с дюзи следва да са с монолитно тяло форма на тялото, облекчаваща дебита и дизайн, предотвратяващ турболентността, загубите на налягане и осигуряващ ефекта на Вентури. Клапите да са предназначени за номинално работно налягане PN10, 16.
Описание:

·   Обратна клапа на фланци с монолитен корпус, диск и направляваща на остта на диска от сферографитен чугун GGG 40 DIN 1693 с външно и вътрешно епоксидно прахово покритие. 
·   Дискът да е с аеродинамична форма и аксиално движение за намаляване загубите на налягане и осигуряване ефекта на Вентури. Дискът да е централно направляван от ос, вмъкната в тялото и лагерувана във направляваща на оста.
·   Направляваща на остта да е монолитно отлята като част от корпуса, оребрена и с аеродинамична форма за намаляване загубите на налягане и осигуряване ефекта на Вентури.

·   Остта на диска и пружината да са от неръждаема стомана 1.4301 DIN 17440.

·   Пружината трябва да подсигурява малък ход на диска с цел бърза реакция при промяна и увеличаване скоростта и посоката на дебита. Пружината да осигурява различни пружинни въртящи моменти за различни приложения и критични скорости.
·   Лагерите на остта да са от бронз.

·   Седлото на клапата да е от материал EPDM подходящ за питейна вода. 

·   Уплътнение на клапата от EPDM или NBR, подходящи за питейна вода.

·   Възвратната фланцова клапа с дюза да е осигурена с демперен пръстен за омекотяване контакта на диска с тялото.

·   Епоксидно прахово покритие отвън и отвътре на корпуса.

·   Дебелина на слоя. min 200 µm.
·   Болтове от неръждаема стомана.

·   Присъединителни размери по EN 558-14.

·   Присъединителни фланци по EN 1092-1, ISO 7005-1.
1.10. Пожарни хидранти

Описание:

· Основната тръба (колона) да е от сферографитен чугун GGG 40 DIN 1693 или въглеродна стомана.

· Основата да е от от сферографитен чугун GGG 40 DIN 1693 или сив чугун GG 25 DIN 1691 с цялостно епоксидно прахово покритие

· Главата на хидранта да е с външно епоксидно прахово покритие. 

· Ос от неръждаема стомана, бутало от ковък чугун, изцяло вулканизирано
· Единично или двойно затваряне на пожарния хидрант със затварящи и прекъсващи елементи изцяло вулканизирани с EPDM  покритие

· Антикорозионна защита на всички части

Окомплектовка:

Коляно фланцово с пета за ПХ

Гърне улично за ПХ с тяло от сив чугун или PPR с лаково битуменно покритие на капака.
1.10.1 . Относно комплектовката и размерите на пожарните хидранти:

Подземен:

- да се оферира в Ценовата оферта пожарен хидрант, подземен,комплект с охранително гърне и пета;

Надземен:

- да се оферира в Ценовата оферта пожарен хидрант, надземен, двуглав, комплект с пета;

1.11. Въздушници 

1.11.1 Автоматичен въздушник с двойно действие  еднокамерен, резбови  1”- 2",  или на фланец  DN 50–DN 200. Работно налягане до PN 16. 

Описание:

· Автоматична функция (едно или двойно действие).

· Тяло от сферографитен чугун с прахово епоксидно покритие.

· Поплавъкът да е от полипропилен.

1.11.2. Автоматичен въздушник за с тройно действие на фланец  DN 250–DN 500. Работно налягане –до PN 16 .

Описание:

· Автоматична функция (тройно действие).

· Тяло от сферографитен чугун с прахово епоксидно покритие.

· Затварящия механизъм да е от две части с материал полипропилен

· Въздушниците трябва да са снабдени с голяма дюза за изпускане и всмукване на голям обем въздух по време на пълнене и празнене на тръбопровода и малка дюза за освобождаване на въздуха под налягане по време на работа на тръбопровода.

1.11.3. Въздушник за подземен монтаж двойнодействащ .  

· Въздушникът трябва да е фабрично конструиран за подземен монтаж.

· Автоматична функция (двойно действие).

· Тяло(обсадна тръба) от сферографитен чугун с прахово епоксидно покритие, присъединяващо се фланшово към водопроводната система.

· Интегриран двойнодействащ въздушник

· Наличие на филтър/решетка в горната му част

· Обратна клапа между тялото и въздушника, позволяваща демонтажа на вътрешния действащ въздушник да се извърши под налягане без спиране на водата и без да се извършват изкопни работи

· Дренажна система за отводняване с отвор за изпразване и вграден спирателен вентил пригоден за демонтаж на въздушниците под налягане при техническо обслужване

1.12 Удароубиватели

1.12.1. Удароубивател механичен

Удароубивателят да е тип предпазно- изпускателен ( облекчителен) вентил за предотвратяване на хидравличен удар с пряко действие 

Описание:

· Вентилът да е с автоматичен еднопътен вентил с пружинно задействане

· Тяло и капака да е от сферографитен чугун GGG 40. 

· Затвора,леглото,остта и пружината да са от неръждаема стомана.

· Изделията да са покрити отвън и отвътре с епоксидно прахово покритие за защита от корозия с минимална дебелина 200 микрометра 

· Възможност за отвеждане на вода срещу замръзване посредством дренажен сферичен кран от месинг или неръждаема стомана

1.12.2 Удароубивател хидравличен

Удароубивателят да е мембранно управляван вентил с хидравлично задействане и с два пилота. Диаметърът на леглото не трябва да е по-малък от 15% от номиналния стандартен диаметър на вентила (вентил с цял отвор). 

Вентилът трябва да е самообезвъздушаващ се и да включва съответно устройство за извеждане на въздуха от контролната камера на вентила. 

Описание:

·  Вентилът да е с мембранно задвижване и с двукамерен механизъм. 

·  Тяло и капака да е от сферографитен чугун GGG 40. 

·  Мембраната да е изолирана от основния воден поток, минаващ през тялото на вентила. Мембраната и уплътненията да са от синтетична гума NBR. 

·  Затварящия диск да е свързан към мембраната чрез ос, направлявана с един водач; Течението през вентила трябва да е свободно и да не преминава през различни опори и водачи в зоната на седлото. 

·  Вентилът трябва да е конструиран по такъв начин, че да позволява всички бъдещи действия по поддръжката да се извършват на обекта, без да се изважда корпуса на вентила.

·  Входящият импулсен тръбопровод да е с филтър, акумулиращ механичните замърсявания. 

·  Вътрешни части - от неръждаема стомана, бронз и стомана с антикорозионно покритие. 

·  Изделията да са покрити отвън и отвътре с епоксидно прахово покритие за защита от корозия с минимална дебелина 200 микрометра 
 1.13. Регулатор за налягане 

Описание:

·  Вентилът да е снабден с регулируем 2-пътен пилотен вентил.

·  Вентилът да е с мембранно задвижване и с двукамерен механизъм. 

·  Тяло и капака да е от сферографитен чугун GGG 40. 

·  Мембраната да е изолирана от основния воден поток, минаващ през тялото на вентила. Мембраната и уплътненията да са от синтетична гума NBR. 

·  Вентилът да е с пилотно управление и "Y" образна форма на тялото;

·  Вентила да бъде оборудван с V-образен затвор за стабилно регулиране на потока при големи и малки дебити

·  Входящият импулсен тръбопровод да е с филтър, акумулиращ механичните замърсявания. 

·  Вътрешни части - от неръждаема стомана, бронз и стомана с антикорозионно покритие. 

Изделията да са покрити отвън и отвътре с епоксидно прахово покритие за защита от корозия с минимална дебелина 200 микрометра

1.14. Вентил поплавков за едно ниво с хоризонтален поплавък

 Описание:

·  Вентилът да е с двупътен хоризонтален поплавък за едно ниво.

·  Вентилът да е с мембранно задвижване и с двукамерен механизъм. 

·  Тяло и капака да е от сферографитен чугун GGG 40. 

·  Мембраната да е изолирана от основния воден поток, минаващ през тялото на вентила. Мембраната и уплътненията да са от синтетична гума NBR. 

·  Вентилът да е с пилотно управление и "Y" образна форма на тялото;

·  Входящият импулсен тръбопровод да е с филтър, акумулиращ механичните замърсявания. 

·  Вътрешни части - от неръждаема стомана, бронз и стомана с антикорозионно покритие. 

Изделията да са покрити отвън и отвътре с епоксидно прахово покритие за защита от корозия с минимална дебелина 200 микрометра

1.15. Вентил контролиращ нивото с алтиметричен пилот

 Описание:

·  Вентилът да е с контролен поплавък оборудван с трипосочен регулируем височинен пилот.

·  Вентилът да е с мембранно хидравлично задвижване и с двукамерен механизъм. 

·  Тяло и капака да е от сферографитен чугун GGG 40. 

·  Мембраната да е изолирана от основния воден поток, минаващ през тялото на вентила. Мембраната и уплътненията да са от синтетична гума NBR. 

·  Вентилът да е с пилотно управление и "Y" образна форма на тялото;

·  Входящият импулсен тръбопровод да е с филтър, акумулиращ механичните замърсявания. 

·  Вътрешни части - от неръждаема стомана, бронз и стомана с антикорозионно покритие. 

Изделията да са покрити отвън и отвътре с епоксидно прахово покритие за защита от корозия с минимална дебелина 200 микрометра

1.16. Вентил за регулиране на налягане в зависимост от потреблението 

Описание:

· Вентилът да е със самостоятелно хидро-механично управление без нужда от електрическо  захранване  и двукамерен механизъм

·  Тяло и капака да е от сферографитен чугун GGG 40. 

·  Вентилът да е с "Y" образна форма на тялото;

·  Вентила да бъде оборудван с V-образен затвор за стабилно регулиране на потока при големи и малки дебити

·  Входящият импулсен тръбопровод да е с филтър, акумулиращ механичните замърсявания. 

·  Вътрешни части - от неръждаема стомана, бронз и стомана с антикорозионно покритие. 

·  Изделията да са покрити отвън и отвътре с епоксидно прахово покритие за защита от корозия с минимална дебелина 200 микрометра

1.17. Регулатор за изходно налягане с вграден водомер 

Описание:

·  Вентилът да е с мембранно задвижване и с двукамерен механизъм. 

·  Тяло и капака да е от сферографитен чугун GGG 40. 

·  Вентилът да е с "Y" образна форма на тялото;

·  Вентилът да е  пълнопроходен без водачи и опори на затвора

·  Измервателния елемент да е вакуумно изолиран сух брояч с импулсен изход вертикален турбинен водомер  Волтманов тип;

·  Входящият импулсен тръбопровод да е с филтър, акумулиращ механичните замърсявания. 

·  Вътрешни части - от неръждаема стомана, бронз и стомана с антикорозионно покритие. 

·  Изделията да са покрити отвън и отвътре с епоксидно прахово покритие за защита от корозия с минимална дебелина 200 микрометра

1.18. Вентил за контрол на потока на изхода на помпа (активна обратна клапа)

Описание:
· Вентилът да е с управление посредством ел. магнитен вентил, нормално отворен или нормално затворен тип със защитна функция при механично затваряне и плавна реакция

·  Вентилът да е с мембранно хидравлично задвижване и с двукамерен механизъм. 

·  Тяло и капака да е от сферографитен чугун GGG 40. 

·  Мембраната да е изолирана от основния воден поток, минаващ през тялото на вентила. Мембраната и уплътненията да са от синтетична гума NBR. 

·  Вентилът да е с пилотно управление и "Y" образна форма на тялото;

·  Обратната клапа да е с пружинно задействане

·  Входящият импулсен тръбопровод да е с филтър, акумулиращ механичните замърсявания. 

·  Вътрешни части - от неръждаема стомана, бронз и стомана с антикорозионно покритие. 

Изделията да са покрити отвън и отвътре с епоксидно прахово покритие за защита от корозия с минимална дебелина 200 микрометра

1.18.1. Вентилът за контрол на потока на изхода на помпа (активна обратна клапа) да се оферира в Ценовата оферта задължително в комплект с контролер за контрол на потока на изхода на помпата между активната обратна клапа и помпата.

1.19. Филтър Тип У - механичен

Описание:
Възвратните фланцови филтри следва да са от традиционния вид възвратни филтри със сервизен капак.Филтрите да са предназначени за номинално работно налягане PN10 и 16 bar.

· Филтър с тяло от сферографитен чугун с епоксидно прахово прокритие отвътре и отвън. Със страничен сервизен капак.

· Епоксидно прахово покритие - дебелина на слоя. min 200 µm
· Уплътнение на клапана от EPDM
· Болтове, гайки  и вал и щифт на клапана от неръждама стомана.

· Цедка-мрежа от неръждаема стомана, предпазваща надеждно от всякакви примеси и частици във водата по-големи от 0,5 – 0,6 мм.

· Присъединителни размери по EN 558-1/ 48 ; ISO 5752/48 

· Присъединителни фланци по EN 1092-2, ISO 7005-2

1.20. Електромагнитен вентил

Описание:
· Двупътен, с пилотно действие.

· Нормално затворен или нормално отворен, стандартно сечение или пълнопроходен. 

· Тяло- месинг, вътрешни части- неръждаема стомана. 

· Възможност за комплектоване с електромагнитни бобини, работещи с различно захранващо напрежение. 

1.21. Смукател фланшов

Описание:

· Смукател с тяло от сферографитен чугун с епоксидно прахово прокритие отвътре и отвън.

· Епоксидно прахово покритие - дебелина на слоя. min 200 µm

· Дискът да е от сферографитен чугун.

· Цедка-мрежа от стомана с антикорозионно покритие, предпазваща надеждно от всякакви примеси и частици във водата по-големи от 0,5 – 0,6 мм.

1.22. Универсални водовземни скоби

